Zeljezni livovi
Vrsta: Seminarski | Broj strana: 8 | Nivo: TehnoloSki fakultet

UvoD

Livom se smatra svaka metalna legura koja nakon ulijevanja u kalup i skrucivanja (kristalizacije) nije bila
podvrgnuta niti toplom niti hladnom oblikovanju deformacijom. Ako se Zeljezna legura s < 2 % C nakon
lijevanja jo$ toplo oblikuje deformacijom (valjanjem, kovanjem) ona se naziva ¢elikom.

Zeljezni livovi u Sirem smislu se dijele na:

- Celicne livove (% C< 2)

- bijeli (% C>2)

- siv liv (% C> 2) s podvrstama: modificirani, meehanite i nodularni

CELICNI LIV

Celi¢ni liv (nelegirani i legirani) je Zeljezna legura s najvise 2 % C, koja se nakon topljenja u tiganjskim
peéima, malim konvertorima, Martinovim pecéima ili elektropecima lije u pjeS€ani ili keramicki kalup te koja
se nakon skruéivanja viSe ne oblikuje deformacijom, nego se oblik kona¢no dotjeruje samo obradom
odvajanjem Cestica.

Nelegirani €eli¢ni liv sadrzi manje od 0.5 % Si, 0.8 % Mn, 0.1 % Al, 0.1 % Ti, 0.25 % Cu, 0.09 % P, 0.06 %
S a mehanicka svojstva mu pretezno zavise od sadrzaja ugljika.

Legirani Celi¢ni liv sasdrzi obi¢no viSe od 0.8 % Mn te udjele nekih od legiraju¢ih elemenata iz niza: Ni, Cr,
Mo, V, Ti, Cu. Ako liv sadrzi manje od 5 % legiraju¢ih dodataka on se dogovoreno naziva niskolegiranim,
a ako ih sadrzi viSe od 5 % naziva se visokolegiranim.

Do prije pedesetak godina smatralo se da nelegiranom ¢elicnom livu zatezna ¢vrsto¢a ne smije prekoraditi
550 Mpa. Danas se zna da se i nelegirani odlivci termi¢kom obradom pobolj8anja smiju dovesti i na nivo
¢vrstoée od 1200 Mpa.

Danas se Sto viSe preporucuje izbjegavanje upotrebe legiranog &eli€nog liva, buduéi da se unapredenjem
tehnike topljenja i termiCke obrade uspjelo posti¢i da Celi¢ni odlivak ima u popre¢nom smjeru &ak i nesto
viSu ¢vrsto¢u nego odgovarajuci Celik.

Legirani ¢e Celi¢ni liv potpuno zadovoljiti zahtjevima tek ako je bio potpuno pravilno metalurski obraden,
potpuno pravilno odliven u konkretno izraden kalup, prikladno termicki obraden te vrlo paZljivo kontrolisan
tbog visoke vjerovatnoce pogresdaka pri izvodenju osjetljivih proizvodnih operacija.

Uz sve ovo treba jo$ racunati i s visokim troSkovima proizvodnje prije svega zbog visokog utroSka energije
za topljenje ali i zbog Cestih strukturnih anomalija koje nastupaju u toku hladenja.

Termi¢kom obradom treba osugurati Zeljena svojstva €eli¢nih odlivaka.

strukturi.

Sferoidizacijsko Zarenje treba strukturu €eli€nog liva dovesti u oblik kuglastih karbida u feritu.

Zarenje ¢&elinog liva za smanjenje naprezanja jedan je od najvaznijih postupaka termi¢ke obrade livova.
Cilj mu je sniziti vlastita naprezanja nastala pri hladenju odlivaka u kalupu, vlastita naprezanja nakon
zavarivanja pa i vlastita naprezanja normalizacije.
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